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¢Como funciona una impresora 3D?

El filamento es dirigido
al extrusor

El extrusor usa un sistema
de rodamientos para
suministrar la cantidad
justa de filamento en
cada momento

El filamento es derretido a la
temperatura requerida por el

El filamento es empujado Hiatarial

reduciendo el grosor

del mi
el mismo El material es depositado en la

base creando la forma en 3D

La base y/o el cabezal se mueven en los distintos
ejes para colocar el material en la posicion correcta
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Fallos de Impresion
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Consejos de Impresion

CB Heatbed MK2B DUAL POWER

HOT ZONE
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HOT ZONE
DO NOT TOUCH!

CAUTION:

Before touching, power off the  heatbed and wolt ot least 10 minutes!
5t hot after powsrd offf

Do not leave unattended

Keap away from chidrenl

i\
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1 B WARNNG: Stll hot after LED goes out!
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